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La presente invention concerne 1' impression d'une feuille 
ou toile suivant un procede de report. Un procede de ce type est connu et decrit 
dans les demandes francaises n° 76 11319 et N« 76 28728 au nom de la demande- 
resse, ainsi que dans les documents qui y sont cites. 

Ce procede connu est mis en oeuvre au moyen d'un support 
provisoire de matieres colorantes, la feuille ou toile et le 
support se portant mutuellement et etant guides le long du pourtour 
d un tambour rotatif qui est monte dans une zone sous pression 
tres faible, comportant des moyens de chauffage. Cette feuille ou 
toile, et le support penetrent dans cette zone et en S nrt. P „t n,, 
une fente etanche. 

En raison de la pression tres faible qui regne dans la 
zone de traitement ainsi que de la temperature elevee, le traite- 
• ment s'effectue tres rapidement ce qui; d'un point de vue indus- 
15 triel, constitue un avantage. Mais la faible duree du traitement 
a parfois pour consequence qu'il se produitun P henomene,en effet le 
dessin normal a reproduce, qui est uniforme, est brouille par 
un motif irregulier de taches qui augmente en fonction inverse 
de la duree du report. Une etude de ce phenomene a revele qu'il 
20 demeure une certaine proportion d'humidite dans le support ce ' 
qui, au cours du procede de report, provoque la formation d'un 
grande nombre de molecules de vapeur d'eau. Ces molecules pertur- 
bent considerablement le libre parcours des molecules de matieres 
colorantes entre le support et la feuille ou toile. Heme s'il ne 
demeure qu'une faible proportion d'humidite dans le support la 
quantite de molecules de vapeur d'eau dans la fente etroite 'entre 
ce support et la feuille depasse de beaucoup la quantite de mole- 
cules de matieres colorantes. Etant donne que ce genre de perturba- 
tion est souvant local et depend de legeres differences de densite 
des fibres et de l'epaisseur du support, la feuille ou toile 
recoit, en ces points localises, une moins grande quantite de 
molecules de matieres col orantes , de sorte qu'en ces endroits, le 
motif reporte est plus pale. 

En outre, le motif imprime est trouble car, en certains 
points, le support a une plus forte teneur en humidite, ce qui 
signifie qu'il faut un plus grand nombre de calories pour provo- 
quer une evaporation, de sorte que la temperature du support 
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demeure inferieure a la temperature moyenne visee, tandis qu'une 
sublimation des matieres colorantes en ces points se trouve 
legerement retardee. 

L' invention vise a empecher la realisation de ce phe- 
5 nomene, ou tout a u moins a la reduire considerabl ement , grace a 
un traitement thermique et/ou un traitement mecanique, prealable 
a 1 'operation de report. II en resulte qu'une evaporation assez 
importante de 1 W contenue dans le support s'est deja produite 
et que la sublimation n'est pas retardee. 
10 Le ^aitement thermique qui peut comporter la feuille ou 

toile peut alors etre mis en oeuvre a une temperature bien infe- 
rieure a la temperature de report, de sorte qu'Tl n'y a pas de 
pertes de matieres colorantes en raison d'une sublimation prema- 
turee. 

15 Le su PPort et/ou la feuille ou toile peuvent etre 

soumis S un sechage prealable dans une zone situee juste en 
avant ou juste en arriere de la fente etanche. Les deux precedes 
ont chacun leurs avantages: en effet, un traitement prealable 
effectue a 1'exterieur de la zone de traitement peut etre regie 
et surveille plus facilement qu'un traitement prealable effectue 
a l'interieur de cette zone; par ailleurs, le second procede 
presente cet avantage qu'il assure un chauffage prealable du 
support, ce qui permet d'avoir une duree de report encore plus 
courte. On a constate que Ton peut encore ameliorer ce procede 
en exercant une certaine pression compl ementai re sur 1 'ensemble 
constitue par la feuille ou toile et par le support en vue de 
chasser 1'air et/ou les bulles de gaz qui demeurent eventuel 1 ement. 

ex P" 1si °" des molecules de gaz assure un meilleur report des 
molecules de matieres colorantes, sans perturbation, de sorte que 
finalement on obtient une impression 'encore plus reguliere et 
Plus homogene. Le perfectionnement selon 1 'invention reside done 
dans le fait que, par un traitement thermique et/ou mecanique, 
1 huraidite et les bulles de gaz contenues dans la feuille sont 
pratTquement chassees avant que ne commence 1. 'operation de report 
35 proprement dite. 

De facon avantageuse, on obtient cette amelioration 
grace au fait qu'une pression s'exerce sur 1'ensemble constitue 
par le support et par la feuille ou toile, dans la premiere zone 
de contact entre le support et le tambour. 
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Le traitement mecanique du support indique plus haut 
peut s'effectuer etant donne que la porosite de la face du support 
munie de matieres colorantes est augmentee par les perforations 
pratiquees au moins dans la couche superieure de cette face. Ce 
support consiste essenti e 11 ement en une feuille de papier munie 
d'un revetement plus ou moins epais. En plus des liants necessai- 
res, cette couche renferme en particulier du kaolin' et d'autres 
pigments, ce qui permet d'obtenir une surface bien fermee et lisse. 
Cette couche de revetement est peu permeable a la vapeur d'eau, 
de sorte que les perforations mecaniques conformes au procede in- 
dique ci-dessus ont pour consequence une augmentation considerable 
de la porosite. Par consequent, les molecules de vapeur d'eau 
peuvent s'echapper rapidement avant 1'operation de report propre- 
ment dite. 

15 L' invention a egal ement pour objet un appareil permettant 

de mettre en oeuvre le procgde que Ton vient de decrire. 

Cet appareil comprend, de facon connue, un tambour rota- 
tif logg dans un carter etanche au gaz comportant des fentes etan- 
ches pour le passage de la feuille ou toile, et du support, et des 
moyens servant a produire un vide tres pousse dans ce carter ainsi 
que des moyens servant a chauffer l'ensemble constitug par le 
support et par la feuille, appliqugs fortement contre la surface 
du tambour. 

Un appareil de ce type est decrit lui aussi dans les 

25 documents cites plus haut. 

Conformement a 1 'invention, il est prevu des dispositifs 
de chauffage complementaires servant S chauffer le support avant 
qu'il n'atteigne la surface du tambour. On peut ensuite limiter 
la terapgrature obtenue par ce chauffage a une valeur bien infe- 

30 rieure § la tempgrature qui regne au cours du procgde de report 
proprement dit. 

Suivant une forme de realisation de 1 'appareil selon 
1 "invention, il est pr§vu un dispositif servant a perforer au 
moins la couche superieure de celle des faces du support sur 

35 laquelle sont deposees les matigres colorantes pouvant se sublimer. 
Les dispositifs de chauffage necessaires indiques ci-dessus ainsi 
que le dispositif servant a realiser les perforations peuvent etre 
montes a Tintgrieur ou a Texterieur du carter etanche aux gaz 
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dans une zone situee juste en avant ou juste en arriere de la 

fente etanche. 

Dans la premiere zone de contact entre l'ensemble 

constitue par le support, la feuille et le tambour", agit un 
5 cylindre de compression. 

D'autres caracteri stiques et avantages de l'invention 

ressortiront de la description qui va suivre, faite en regard des 

dessins annexes et donnant, a titre explicatif mais nullement 

limitatif, diverses formes de realisation. 
10 Sur ces dessins, 

- la figure 1 represente une forme de realisation de 
l'appareil suivant laquelle le traitement thermique et le traite- 
ment mecanique du support sont effectues tous deux 5 1'extfirieur 
de la zone de traitement; 

- la figure 2 represente un appareil dans lequel ne 
s'effectue qu'un traitement thermique dans la zone de traitement, 
juste a 1 'arriere de la fente fitanche ; 

- la figure 3 est une variante de l'appareil de la figu- 
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- la figure 4 represente, en section transversale et 3 
echelle beaucoup plus grande, le support muni de deux perforations 
de types differents. 

Avant d'exposer de facon detaillee l'appareil et le 
procede selon l'invention, on effectuera un calcul bref pour 
montrer 5 quel point une faible teneur en humidite dans le support 
peut jouer un role sur le parcours libre des molecules de matigres 
colorantes. Le support (temporaire) des matieres colorantes subli- 
mables se compose essenti el 1 ement de papier, livre par le fabri- 
cants avec encore un restant d' humidite, representant environ de 
30 6 a 10 % du poids. Le papier utilise pour les reports a une densi- 
ty d' environ 60g/m . Si ce papier renferme de 1 'humidite dans la 
proportion de 7 35 , 1 m de ce papier contient un poids d'eau egal 
a 0,07 x 60 = 4,2 g. Le poids moleculaire de Teau fitant.de 18, 
cela signifie que, dans une evaporation complete, ces 4,2g d'eau 
35 comprennent : 

6 » 06 x 10 23 = 0,23 x 6,06 x 10 23 molecules. 
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En ce qui concerne la quantite de molecules de matieres 

colorantes liberee par une sublimation totale de 1 m 2 de papier 

de report, on suppose que dans 1 m 2 le papier de report complete- 

ment imprime, il y a environ 1 g de matiere colorante pure, d'un 

poids moleculaire moyen de 400. Cela signifie que, dans la cas" 

d'une sublimation complete, le nombre de molecules de matieres 

colorantes liberees est de 

—~ x 6,06 x 10 23 = 0,0025 x 6,06 x 10 23 
400 



II ressort de ce qui precede que la quantite de molecu- 
les de vapeur d'eau est egale environ a 100 fois la quantite de 
molecules de matieres colorantes. On n'obtient done un bon report 
que si la majeure partie des molecules de vapeur d'eau a ete 
15 chassee avant la mise en oeuvre du procede proprement dit. 

L'appareil selon la figure 1 comporte, de facon connue, 
un carter 1 etanche aux gaz, dans lequel est monte un tambour 
rotatif 2. Ce tambour est entoure d'une courroie sans fin 3 de 
compression, guidee par un certain nombre de cylindres 4. Dans ce 
carter 1 un autre cylindre (5) coopere avec deux cylindres 6 
disposes a Vexterieur du carter. Ces cylindres 6 sont appliques 
de facon etanche, d'une part, sur la paroi du carter 1, et, 
d'autre part, ils constituent une fente etanche ( res pecti vement 
7 et 8) avec le cylindre central 5. A Vexterieur du carter 1 se 
trouve un cylindre d 'a! imentation (non represente) pour un support 
9 de matieres colorantes sublimables, et egalement un cylindre 
d'alimentation (qui n'est pas represente non plus) pour une 
feuille ou toile 10 de materiau a imprimer. Le support 9 et la 
toile 10 sont entraTnes vers la fente etanche 7 au moyen de 
cylindres de guidage 11 et Tensemble constitue par le support 
et la feuille ou toile, est ensuite introduit dans le carter puis 
guide le long du pourtour des tambours 2. 

De la sorte, cet ensemble est comprime contre le tambour 
2 par la courroie de compression 3. L'ensemble constitue par la 
feuille ou toile et le support quitte de nouveau le carter 1 par 
une fente etanche 8, puis cette feuille et ce support se 
separent Tun de 1'autre et sont reenroules separement. 
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L'appareil selon 1 'invention comprend en outre les 
moyens classiques (non represented) servant a creer un vide tres 
pousse dans 1e carter 1 et a chauffer I'ensemble constitue par 
le support 9 et la feuille 10 comprime contre la surface du 

5 tambour 2. Le procede de report s'effectue pendant que cet en- 
semble constitue par le support et par la feuille se t.rouve 
comprime contre la surface du tambour conformement au procede 
classique de report explique de fagon plus detaillee dans les 
documents cites plus haut. 

10 II est tres important pour 1'appareil represents sur la 

figure 1 qu'une plaque chauffante 1 2 3 qui constitue un dispositif 
compl ementaire pour le chauffage du support 9,chauffece support 
avant que ce dernier n 1 a i t atteint la surface du tambour 2. La 
forme de realisation representee sur la figure 1 comprend de plus 

*15 un dispositif 13 permettant de perforer au moins la couche supe- 
rieure de celle des faces du support 9 sur lequel sont appliquees 
les matieres colorantes sublimables. Ces perforations sont tres 
fines, comme indique sur la figure 4. 

On peut realiser egalement les perforations par des 

20 moyens electriques ou par un faisceau d'§lectrons. On voit, sur 

la figure 4, que le support 9 est muni d'un revetement 14 et d'urie 
impression 15 de matieres colorantes sublimables. La partie de 
gauche de la figure 4 indique que la profondeur des perforations 
est egale a environ la moitie de l'epaisseur du support 9: Dans 

25 la partie de droite de la figure 4, les perforations vont du haut 
jusqu'en bas. 

♦ Une autre caracter i s tique importante de l'invention 
reside dans 1 1 appl i ca ti on d'un cylindre de compression 16 qui 
agit dans la premiere zone de contact entre I'ensemble constitue 

30 par le support et par la feuille et le tambour 2. Ce cylindre de 
compression compl ementa i re exerce sur l'ensemble constitue par 
le support et par la feuille une pression telle que l'air et/ou 
les bulles de gaz de l'ensemble constitue par les elements 9 et 10 
sont chasses. On obtient par consequent un meilleur report des 

35 matieres colorantes 9 sans perturbation, ce qui permet d'avoir une 
impression meilleure et plus homogene. 
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Les valeurs numeriques indiquees ci-apres constituent 
un exemple de mise en oeuvre du procede selon T invention : 
feuille ou toile 10 *• 

= tissu de polyester d'une densite 

de 150g/m 2 

5 support 9 . o 

_ = Papier ayant une densite de 60q/nT 

diametre du tambour 2 „ 120 cm 

pression dans la zone de traitement 1 = 80 mbar 

temperature de la surface du tambour = 210°C 

Vitesse de rotation du tambour 2 = de 10 a 15 tours-minute 

10 trajectoire de report = environ les deux ^ de ^ cir _ 

conference du tambour 2 

duree de mise en oeuvre du procede 
de report 

= environ 4 secondes 
temperature de la plaque chauffante 12 = 120°C 
15 nombre des perforations dans le 

Cyll ' ndre 13 = de 50 a 2000 par cm 2 , par exemple 

1000. 

On a constate, en pratique, qu • anterieurement 5 la mise 
en oeuvre du procede de report proprement dit, la majeure partie 
des molecules de vapeur d'eau a ete chassee du support 9, a la 
fois en raison de Televation de la temperature par suite d'un 
chauffage compl ementaire a Taide de la plaque 12 et en raison 
du vide qui regne dans le carter 1 en association avec le cylindre 
de compression 16. A ce propos, les perforations constitutes par 
le cylindre 13 se sont revelees tres satisfaisantes. 

La structure de la forme de realisation representee 
sur la figure 2 est pratiquement identique a celle de la figure 1 
avec toutefois cette difference qu'au lieu de la plaque chauffante 
12 et du cylindre perforateur 13, il n'est prevu qu'un cylindre 17 
de sechage prealable a Tinterieur du carter 1, juste derriere la 
fente etanche 7. Cette nouvelle forme de realisation ne com- 
porte aucun moyen pour effectuer un traitement mecanique du support 
9 etant donne que le chauffage prealable par 1 * intermedia ire du 
cylindre 17 s'effectue au voisinage du tambour 2, la temperature 
35 de report necessaire est obtenue avec un moins grand nombre de 

calories. En plus de 1'avantage que represent une coloration uni- 
form et homogene de la feuille, ou toile, 10 terminee, on realise 
une meilleure utilisation de la chaleur et, par suite, le rendement 
est meilleur. 
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La forme de real isation representee sur la figure 3 
est pratiquement identique a celle de la figure 1, le chauffage 
compl ementaire du support 9 etant obtenu par un dispositif a 
infrarouge 18 dispose juste a I'avant de la fente etanche 

5 7, tandis que le cylindre perforateur 13 est situe plus haut. 
En dehors de ces legeres differences, cet appareil ne differe 
pas de celui qui est represente sur la figure 1. 

On remarquera que 1 'on peut egalement obtenir un 
chauffage compl ementai re du support 9 au moyen d'un double 

10 cframp de rayon infrarouge, le support se deplagant entre ces 
deux champs. Le champ de rayon infrarouge peut egalement se 
trouver a l'interieur du carter 1 de 1 'appareil. Ces remarques 
s 1 appl iquent egalement a la plaque chauffante 12 de I'appareil 
de Ta figure 1. 

15 IT convient de remarquer que le support 9 peut egale- 

ment comparter un revetement 14 plus poreux, que 1'on peut obtenir 
en remplagrant, en partie ou en totalite, le kaolin du revetement 
par un autre produit, par exemple par du carbonate de calcium. 
On a constate que, de la sorte, on peut obtenir la porosite a 

20 la vapeur d'eau desiree et avoir des durees de report tres 
courtes sans 1 1 inconvenient de la formation de taches. 
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REVENDICATIONS 



1. Precede d'impression d'une feuille, ou toile par 
le procede de report avec application d'un support provisoire 
de matieres colorantes sublimables, suivant lequel I'ensemble 
constitue par la feuille et les supports est entraine le long 

5 du pourtour d'un tambour rotatif monte dans une zone ou regne 
un vide pousse et qui comporte des moyens de chauffage, cette 
feuille et ce support penetrant dans cette zone et sortant de 
celle-ci par une fente etanche, ce procede etant caracterise 
par le fait que 1 1 on fait subir au support un trai tement preala- 

10 ble consistant en un traitement thermique ou un traitement meca- 
nique avant de mettre en oeuvre le procede de report, de sorte 
que les molecules de gaz pertur ba tr i ces dans cet ensemble se 
trouvent pratiquement supprimees. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise par 
15 le fait que, grace a un traitement thermique et/ou un traitement 

mecanique, on supprime pratiquement I'humidite et les bulles 
de gaz dans la feuille, avant I'operation de report. 

3. Procede selon I'une quelconque des revendicati ons 
1 et 2, caracterise par le fait que I'on fait subir un sechage 

20 prealable au support et/ou a la feuille ou toile, dans une 

zone situee juste a l'avant ou juste a I'arriere de la fente 
etanche. 

4. Procede selon I'une quelconque des revendications 
1 a 3, caracterise par le fait que I'on augmente la porosite 

25 de celle des faces du support qui estmunie de matieres colorantes, 
en perforant au moins la couche superieure de cette face du sup- 
port, 

5. Procede selon la revendication 2, caracterise par 
le fait que l'on exerce une pression sur Vensemble constitue 

30 par le support et par la feuille dans la premiere zone de contact 
entre le support et le tambour. 

6. Appareil permettant de mettre en oeuvre le procede 
selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, comprenant un 
tambour rotatif monte dans un carter etanche au gaz muni de fentes 

35 §tanches pour la passage de la feuille et du support, et 

comprenant en outre des moyens servant a creer un vide tres 
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Pousse dans le carter et des moyens pour chauffer 1 'ensemble 
constitue par le support et par la feuille, comprint contre 
le pourtour du tambour, cet apparel! etant caracterise par le 
fait qu'il comporte des elements de chauffage complementers 
pour chauffer le support et/ou la feuille ou toile, avant leur 
contact avec le pourtour du tambour. 

Apparell selon la revendication 6, caracterise par 
e fa ,t qu 11 comprend un dispositif servant a perforer au moins 
a ouche superleure de celle des faces du support sur laquelle 
sont appTquees les matieres colorantes sublimables. 

8. Appareil selon Tune quelcohque des revendications 
6 et 7 caracterise par le fait qu'une cylindre de compression 
agit dans la premiere zone de contact entre les elements de Ten 
semble constitues par le support et la feuille, ou toile 
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